DERS BİLGİ FORMU
	DERSİN ADI
	YAPAY İPLİK ÜRETİMİ

	DERSİN SINIFI
	

	DERSİN SÜRESİ
	Haftalık 7 Ders Saati

	DERSİN AMACI
	Bu derste öğrenciye; yapay iplik makinelerinin kullanma talimatında belirtilen standartlara, iş sağlığı ve güvenliği kurallarına uygun olarak yapay iplik makinelerinin üretime hazırlanması, ayarları, kullanımı, temizlik ve periyodik bakımı ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandırılması amaçlanmaktadır.

	DERSİN ÖĞRENME KAZANIMLARI
	1. Koparma makinesinde kesikli elyaf üretir.
2. İkinci koparıcı makinesinde kesikli elyaf üretir.
3. Hammadde çeşidine göre çekme (melanjör) bandı üretir.
4. Hammadde çeşidine göre çekme bandı üretir.
5. Hammadde çeşidine göre penyöz (ince tarama) bandı üretir.
6. Hammadde çeşidine göre fitil (finisör) üretir.
7. Hammadde çeşidine göre ring iplik yapmak.
8. Hammadde çeşidine göre iplik şişirme makinesinde üretim yapar.
9. Tekstüre makinesinde üretim yapar.
10. Filament makinesinde üretim yapar.
11. Makinelerde bakım işlemlerini ypar.

	EĞİTİM-ÖĞRETİM ORTAM VE DONANIMI
	Ortam:Tekstil Atölyesi
Donanım:Koparma makinesi, Flament elyaf, hava, toz maskesi, kulak tıkacı, ikinci koparma makinesi, koparma şeridi, çekme melanjör makinesi, üstüpü yağ, yağ tabancası, hava tabancası, hava, takım ve ölçü aletleri, penyöz makinesi, çekme şeridi, fitil (finisör) makinesi, fitil makarası, fitil, ring iplik makinesi, kopça, masura, iplik, iplik şişirme makinesi, bobin patronu, tekstüre makinesi, granül (cips), flament iplik makinesi, temizlik fırçası, temizlik kimyasalları, elektrik süpürgesi, bone, mikrometre, ayar şablonu, takometre, 

	ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
	Bu derste; öğrenci performansı belirlemeye yönelik çalışmalar değerlendirilirken gözlem formu, derecelendirme ölçeği ve dereceli puanlama anahtarı gibi ölçme araçlarından uygun olanlar seçilerek kullanılabilir. Bunun yanında öz değerlendirme ve akran değerlendirme formları kullanılarak öğrencilerin, öğretimin süreç boyutuna katılmaları sağlanabilir.

	KAZANIM SAYISI VE SÜRE TABLOSU
	ÖĞRENME BİRİMİ
	KAZANIM SAYISI
	DERS SAATİ
	ORAN (%)

	
	Koparma (Breaker) Makinesi
	3
	28
	11,12

	
	İkinci Koparma (Re-Breaker) Makinesi
	3
	21
	8,33

	
	Çekme 
	3
	21
	8,33

	
	Çekme (Melanjör)
	3
	21
	8,33

	
	Tarama (Penyöz)
	3
	21
	8,33

	
	Fitil (Finisör)
	4
	28
	11,12

	
	Ring İplik
	4
	28
	11,12

	
	İplik Şişirme
	3
	21
	8,33

	
	Tekstüre İplik
	3
	21
	8,33

	
	Filament İplik
	3
	21
	8,33

	
	Makinelerde Bakım
	2
	21
	8,33

	TOPLAM
	41
	288
	100




	ÖĞRENME BİRİMİ
	KONULAR
	ÖĞRENME BİRİMİ KAZANIMLARI ve KAZANIM  AÇIKLAMALARI

	Koparma (Breaker) Makinesi
	1. Koparma (Breaker) Makinesini üretime hazırlamak
2. Koparma (Breaker) Makinesinde ayar yapmak 
3. Koparma (Breaker) Makinesinde Üretim Yapmak
	1. Koparma (Breaker) Makinesini üretime hazırlar
· Makinenin görevleriaçıklanır
· Makinenin çalışma prensibi açıklanır.
· Kesikli lif boyu anlatılır.
· Relaksve Arelaks elyaf çeşitleri anlatılır.
· Bant sarım çeşitleri açıklanır.
· Koparma makinesine flament elyaf sevki sağlanır.
· Boş kova çıkış kısmına yerleştirme işlemi yaptırılır.
2. Koparma (Breaker) Makinesinde ayar yapar
· Otoklavın sıcaklık ayarıanlatılır.
· Godetlerin ekartman ayarıanlatılır.
· Silindirlerin hidrolik baskı ayarıanlatılır.
· Silindirlerin çekim ayarı anlatılır.
· Kıvrımlandırma bölümünün ayarı anlatılır.
· Soğutma tüplerinin ayarı anlatılır.
· Buhar bölümünün ayarı anlatılır.
· Otoklavın sıcaklık ayarı yaptırılır.
· Godetlerin ekartman ayarı yaptırılır.
· Silindirlerin hidrolik baskı ayarı yaptırılır.
· Silindirlerin çekim ayarı yaptırılır.
· Kıvrımlandırma bölümünün ayarı yaptırılır.
· Soğutma tüplerinin ayarı yaptırılır.
· Buhar bölümünün ayarı yaptırılır. 
3. Koparma (Breaker) Makinesinde Üretim yapar
· Makineye besleme yaptırılır.
· Üretim yaptırılır.
· Silindir sarıkları temizlettirilir.
· Demet kopuşlarının giderilmesi işlemi yaptırılır.

	İkinci Koparma (Re-Breaker) Makinesi
	1. İkinci Koparıcı (Re-Breaker) Makinesini Üretime hazırlamak
2. İkinci Koparıcı (Re-Breaker) Makinesinde ayar yapmak
3. İkinci Koparıcı (Re-Breaker) Makinesinde üretim yapmak
	1. İkinci Koparıcı (Re-Breaker) Makinesini Üretime hazırlar
· Makinenin görevleri açıklanır.
· Makinenin çalışma prensibi açıklanır.
· Gramaja göre beslenecek band sayısı açıklanır.
· Makinenin çalışması ile ilgili iş ve işlemler yaptırılır.
· Bant sarım çeşitleri anlatılır.
· İkinci Koparıcı makinesine elyaf sevki sağlanır.
· Boş kova çıkış kısmına yerleştirme işlemi yaptırılır.
2. İkinci Koparıcı (Re-Breaker) Makinesinde ayar yapar
· Koparma silindirlerinin ekartman ayarı anlatılır
· Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarıanlatılır
· Çekme baretlerini belirler.
· Yağlama ayarıanlatılır.
· Çekim ayarını açıklanır
· Çalışılan life uygun manşon şor (sertlik)  seçimi yaptırılır.
· Üretilen şeridin numarasına göre huni seçimi yaptırılır.
· Hava basıncı ayarı yaptırılır.
· Nakil ve hareket ileticilerin ayarı yaptırılır.
· Ekartman, baskı, baret, çekim ayarı yaptırılır.
· Yağlama ayarı yaptırılır.
· Kayış/bant gerginlik ayarı kontrolü yaptırılır.
· Baret tansiyon ayarı yaptırılır.

3. İkinci Koparıcı (Re-Breaker) Makinesinde üretim yapar
· Makineye besleme yaptırılır.
· Makinede üretim yaptırılır.
· Kopan şeritlerin düzgün şekilde birleştirme işi yaptırılır.
· Silindirlerdeki tülbent sarıkları temizleme işi yaptırılır.
· Dolan kovaları yedek kovalarla değiştirme işi yaptırılır.
· Dolan topsun sevk etme işi yaptırılır.
· İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale ettirilir.

	Çekme
	1. Çekme makinesini üretime hazırlamak
2. Çekme makinesinde ayar yapmak 
3. Çekme makinesinde üretim yapmak
	1. Çekme makinesini üretime hazırlar.
· Makinenin görevleri açıklanır.
· Makinenin çalışma prensibi açıklanır.
· Üretimde kullanılan araç gereçler anlatılır.
· Makinenin çalışması ile ilgili iş ve işlemler açıklanır.
· Makinede çekim ve dublaj işlemi açıklanır.
· Makineye yün band sevki yaptırılır. 
· Boş kovayı çıkış kısmına yerleştirme işlemi yaptırılır.
2. Çekme makinesinde ayar yapar.
· Ekartman ayarı  anlatılır
· Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarı anlatılır.
· Çekme baretleri seçtirilir.
· Çekim ayarı anlatılır.
· Çalışılan life uygun Manşon şor (sertlik)seçimi yaptırılır.
· Üretilen şeridin numarasına göre ön ve arka huni seçimi yaptırılır. 
· Nakil ve hareket ileticilerin ayarı yaptırılır.
· Kayış/bant gerginlik ayarı kontrolü yaptırılır
· Ekartman ayarı yaptırılır. 
· Çekme baretlerinin tansiyon ayarı yaptırılır.
· Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarı yaptırılır
· Çekim ayarı yaptırılır.
· Çekme şeridi numarasına uygun huni seçtirilir.
· Hava basınç ayarı yaptırılır.
· Hava basınç ayarı kontrol ettirilir
3. Çekme makinesinde üretim yapar.
· Makineye şerit besleme işlemi yaptırılır.
· Makinede üretim yaptırılır.
· Kopan şeritlerin düzgün şekilde birleştirilmesi yaptırılır.
· Silindirlerdeki tülbent sarıkları temizlettirilir.
· Dolan kovaları yedek kovalarla değiştirme işlemi yaptırılır.
· İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale ettirilir.

	Çekme (Melanjör)
	1. Çekme melanjör makinesini üretime hazırlamak
2. Çekme melanjör makinesinde ayar yapmak 
3. Çekme melanjör makinesinde üretim yapmak
	1. Çekme (melanjör) makinesini üretime hazırlar
· Makinenin görevleri açıklanır.
· Makinenin çalışma prensibi açıklanır
· Üretimde kullanılan araç gereçleri anlatılır.
· Makinenin çalışması ile ilgili iş ve işlemleri açıklanır.
· Makinede çekim ve dublaj işlemi açıklanır.
· Renk raporuna göre makineye yün tarak band sevki sağlanır. 
· Dublaj katlama hesabı yaptırılır.
· Boş kovanın çıkış kısmına yerleştirme işi yaptırılır.
2. Çekme (Melanjör) makinesinde ayar yapar.
· Ekartman ayarı tanımlanarak yaptırılır.
· Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarı yaptırılır.
· Çekme baretlerini belirleme işi yaptırılır.
· Çekim ayarı yaptırılır
· Çalışılan life uygun Manşon şor (sertlik)  seçimi yaptırılır.
· Üretilen şeridin numarasına göre ön ve arka huni seçimi yaptırılır. 
· Hava basıncı ayarı yaptırılır.
· Nakil ve hareket ileticilerin ayarı yaptırılır.
· Kayış/bant gerginlik ayarı kontrolü yaptırılır
· Çekme baretlerinin tansiyon ayarı yaptırılır.
3. Çekme (Melanjör) makinesinde üretim yapar.
· Makineye şerit besleme işlemi yaptırılır.
· Makinede üretim yaptırılır.
· Kopan şeritler düzgün şekilde birleştirme işi yaptırılır.
· Silindirlerdeki tülbent sarıkları temizleme işi yaptırılır.
· Dolan kovaların yedek kovalarla değiştirme işi yaptırılır.
· İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale ettirilir.

	Tarama (Penyöz)
	1. Penyöz ( tarama ) makinesini üretime hazırlamak
2. Penyöz ( tarama ) makinesinde ayar yapmak
3. Penyöz (tarama)makinesinde üretim yapmak
	1. Penyöz tarama makinesini üretime hazırlar
· Makinenin görevleri anlatılır.
· Makinenin çalışma prensibi anlatılır.
· Üretimde kullanılan araç gereçler listelenir.
· Makinenin çalışması ile ilgili iş ve işlemleri açıklanır.
· Makinede çekim ve dublaj işlemini açıklanır.
· Makineye şerit sevk işlemi yaptırılır.
· Boş kovanın çıkış kısmına yerleştirme işi yaptırılır.
2. Penyöz (tarama) makinesinde ayar yapar
· Ekartman ayarı anlatılır.
· Üst ve alt çene ayarı açıklanır.
· Yuvarlak tarak, fırça ayarı açıklanır.
· Arka besleme ayarını anlatılır.
· Çekim sisteminin ayarı anlatılır.
· Düz tarağın ayarı anlatılır.
· Çekim ayarı yaptırılır.
· Ekartman ayarı yaptırılır
· Yuvarlak tarak fırça ayarı yaptırılır.
· Düz tarak ayarı yaptırılır.
3. Penyöz (Tarama) makinesinde üretim yapar
· Makineye besleme yaptırılır
· Üretim yaptırılır.
· Kopan taranmış tülbentleri düzgün şekilde birleştirme işlemi yaptırılır.
· Silindirlerdeki tülbent sarıkları temizlettirilir.
· Dolan kovaları yedek kovalarla değiştirme işlemi yaptırılır.
· İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale ettirilir.

	Fitil (Finisör)
	1. Fitil (finisörl) makinesini üretime hazırlamak
2. Fitil (finisör) makinesinde ayar yapmak
3. Fitil (finisör) makinesinde üretim yapmak
	1. Fitil (finisör) makinesini üretime hazırlar
· Makinenin görevleri anlatılır.
· Makinenin çalışma prensibini anlatılır.
· Üretimde kullanılan araç gereçler listelenir.
· Makinede çekim işlemi açıklanır.
· Makinede sarım ve büküm (ovalama) işlemini açıklanır.
· Makara çeşitleri anlatılır.
· Makineye çekme bandı sevki yaptırılır. 
· Üretilen fitilin numarasına göre uygun makara seçtirilir.
· Boş fitil makarası yerleştirme işlemi yaptırılır.
· Fitil uçları kılavuzdan geçirilerek makaraya bağlama işi yaptırılır.
· Fitil (finisör) makinesinde ovalama miktarı hesabı yaptırılır
2. Fitil (finisör) makinesinde ayar yapar
· Fitil (finisör) makinesinde çalışma sırasında kumanda ünitesinden yapılan ayarlar anlatılır.
· Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarı anlatılır.
· Hava basınç ayarı yaptırılır.
· Ovalama ayarı anlatılır.
· Kumanda panosunda yapılması gereken ayarlar yaptırılır.
· Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarı yaptırılır.
· Fitil (finisör) ovalama miktarı ayarı yaptırılır.
· Takım değiştirici hava basınç ayarı yaptırılır.
3. Fitil (finisör) makinesinde üretim yapar.
· Makineye besleme yaptırılır.
· Üretim yaptırılır.
· Kopan fitillerin düzgün şekilde bağlanma işlemi yaptırılır.
· Makinede kopan fitilleri düzgün şekilde bağlama işlemi yaptırılır.
· Makinede kopuş olduğunda silindire saran yün elyaf sarıkları temizlettirilir.
· Boşalan kovaların yedek kovalarla değişimi yaptırılır

	Ring İplik Makinesi
	1. Ring iplik makinesini üretime hazırlamak
2. Ring iplik makinesinde ayar yapmak
3. Ring iplik makinesinde üretim  yapmak
4. Ring iplik makinesi temizliğini yapmak
	1. Ring iplik makinesini üretime hazırlar
· Makinenin görevleri açıklanır.
· Makinenin çalışma prensibi açıklanır.
· Üretimde kullanılan araç gereçler listelenir.
· Makinede çekim işlemi açıklanır.
· Makinede sarım ve büküm işlemi açıklanır.
· Masura çeşitleri sıralanır.
· Masuraları etiketleme işlemi açıklanır.
· Klips seçimi yaptırılır.
· Kopça seçimi yaptırılır. 
· Makineye fitil besleme işi yaptırılır.
· Üretilen ipliğin numarasına göre uygun masura               
seçimi yaptırılır.
· Masuralara etiketleme işlemi yaptırılır.
· Üretilen ipliğin numarasına uygun kopça seçtirilir.
· İğlere boş masuraların yerleştirme işi yaptırılır.
· Çekim sistemine fitil besleme işi yaptırılır.
2. Ring iplik makinesinde ayar yapar
· Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarı yaptırılır.
· Takım değiştirici hava basınç ayarı yaptırılır.
· Çekim ayarı açıklanır.
· Büküm miktarı ayarı açıklanır.
· Nakil ve hareket ileticilerin ayarı açıklanır.
· Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarı yaptırılır.
· Takım değiştirici hava basınç ayarı yaptırılır.
· Çekim ayarı yaptırılır.
· Büküm miktarı ayarı yaptırılır.
· Nakil ve hareket ileticilerin ayarı yaptırılır.
· Kumanda panosunda yapılması gereken ayarlaryaptırılır.
3. Ring iplik makinesinde üretim yapar
· Makineye besleme yaptırılır.
· Üretim yaptırılır.
· Kopan ipliklerin düzgün şekilde bağlanması açıklanır.
· Makinede kopan ipliklerin düzgün şekilde bağlama işi yaptırılır.
· Makinede kopuş olduğunda silindire sarılan pamukları temizleme işi yaptırılır.
· Takım değiştiğinde kopuşları giderme işi yaptırılır.
· Takım dolduğunda taşıyıcının kopsları değiştirme işi takip ettirilir..
· İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale etme işi yaptırılır.
4. Ring iplik makinesi temizliğini yapar
· Makine temizliğinin önemi açıklanır.
· Makinedeki temizlik bölgeleri tanıtılır.
· Cağlık temizletilir.
· Makine çevresi ve kaldırma kılavuzları temizletilir.
· Kops değiştirme tertibatı ve taşıma donanımı temizletilir.
· Çekim tertibatı temizletilir.
· Bilezik ve kopçalar temizletilir.
· Pnömofil temizliği yaptırılır.

	İplik Şişirme
	1. İplik Şişirme (Volufil) Makinesini üretime hazırlamak
2. İplik Şişirme (Volufil) Makinesinde ayar yapmak
3. İplik Şişirme (Volufil) Makinesinde Üretim yapmak 
	1. İplik Şişirme (Volufil) Makinesini Üretime Hazırlamak
· Makinenin görevleri ve çalışma prensibi açıklanır.
· Besleme cağlığına şişirilecek iplik bobinlerini yerleştirme işlemi yaptırılır.
· Cağlıktan iplikleri şişirme bölgesine sevk işlemi yaptırılır.
· Fırın içerisinde sevk halatı üzerine besleme işlemi yaptırılır.
· Buharlı sistem ise taşıma bandı üzerine serbest halde besleme işlemi yaptırılır.
· Boş bobin patronu taktırılır.
· Cağlıkta beslenecek bobinlerin rezerve uçlarının bağlatma işi yaptırılır.
2. İplik Şişirme (Volufil) Makinesinde Ayar
· Kelebek ile taşıyıcı bant arasındaki mesafe ayarını yaptırılır.
· Fırın ısı değeri ayarı, Buharlı sistem ise buhar ısı değeri ayarı, Arka besleme hız ayarı, İpliğin geçiş hızı(taşıyıcı bant) ayarı yaptırılır.
· Aktarma makinesinin hızı taşıyıcı bant hızına göre ayarlama işlemi yaptırılır.
· Bobin sarım sertlik ayarı, Bobin devir sarım silindiri ayarı yaptırılır.
3. İplik Şişirme (Volufil) Makinesinde Üretim
· Makineye besleme ve makinede üretim yaptırılır.
· Cağlıkta beslenecek bobinlerin rezerve uçlarının bağlatma işi yaptırılır.
· Makinede kopan iplikleri düzgün şekilde birleştirme, Makinede kopuş olduğunda silindire sarılan iplikleri temizleme, Dolu bobinleri değiştirme işlemleri yaptırılır.
· İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale etme işi yaptırılır.

	Tekstüre İplik
	1. Tekstüre iplik makinesini üretime hazırlamak
2. Tekstüre iplik makinesinde ayar yapmak
3. Tekstüre makinesinde üretim yapmak 
	1. Tekstüre iplik makinesini üretime hazırlar
· Tekstüre işlemi açıklanır.
· Tekstürenin genel prensibini açıklanır.
· Tekstüre yöntemlerini seçtirilir.
· Tekstüre edilmiş iplik özellikleri anlatılır.
2. Tekstüre iplik makinesinde ayar yapar
· Büküm ayarı tanımlanarak yaptırılır.
· Hava jeti ayarı tanımlanarak yaptırılır.
· Fiksaj ısı ayarı seçtirilerek yaptırılır.
· Sevk silindirlerinin ayarı yaptırılır.
3. Tekstüre makinesinde üretim yapar
· Tekstüre makinesine filament iplik besleme yöntemi açıklanır.
· Tekstüre makinesinde oluşabilecek hataları sıralar.
· Makineye besleme yaptırılır.
· Tekstüre makinesinde üretim yaptırılır 
· İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale etme işi yaptırılır.

	Filament İplik
	1. Filament iplik makinesini üretime hazırlamak
2. Filament iplik makinesinde ayar  yapmak
3. Filament iplik makinesinde üretim yapmak
	1. Filament iplik makinesini üretime hazırlar
· Flament iplik elde etme şartları anlatılır.
· Flament iplik elde etme yöntemleri tanımlanır.
· Elyaf çeşidine göre granül seçtirilir.
· Uygun spinneret başlığı püskürtme kafalarına taktırılır.
· Polimerleştirme yöntemi seçtirilir.
2. Filament iplik  makinesinde ayar 
· Polimer maddenin sıvı hale getirme yöntemini anlatılır.
· Granül eritme ısısı seçtiirilir.
· Düze püskürtme basıncıanlatılır.
· Kıvrım sayısı seçtirilir.
· Fikse işlemi anlatılır.
· Ekartman ayarı yaptırılır
· Germe çekme işlemi anlatılır.
· Godetlerin ısı ayarı yaptırılır.
· Eritme ısısını ayarı yaptırılır
· Püskürtme basıncını ayarı yaptırılır.
· Kıvrım sayısını ayarı yaptırılır.
· Fikse ayarı yaptırılır.
· Germe çekme miktarını ayarı yaptırılır.
· Filamentlerin katılaşma ortamı ayarlanır.
3. Filament iplik makinesinde üretim yapar
· Makineye besleme yaptırılır.
· Makinede üretim yaptırılır.

	Makinelerde Bakım İşlemi
	1. Makinelerde Temizlik yapmak
2. Makinelerde Periyodik Bakım yapmak
	1. Makinelerde temizlik yapar
· Temizliğin önemi açıklanarak yaptırılır.
· Temizlik maddeleri listelenir.
· Temizlik araç ve yöntemleri açıklanır.
· Makinelerdeki temizlenecek bölgeleri tanıtılır, yaptırılır.
2. Makinelerde periyodik bakım yapar
· Bakım ve onarım açıklanarak yaptırılır.
· Periyodik bakımı açıklanarak yaptırılır.
· Bakım araç gereçlerini tanıtılır.
· Bakım kartını tanıtılarak hazırlatılır.
· Makinenin yağlama noktaları yağlattırılır.
· Makinenin arızalarının tespit edilme işlemleri yaptırılır.




	UYGULAMA FAALİYETLERİ/TEMRİNLER

	Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanımına uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatımı, öğrenci sayısı göz önünde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptıracak şekilde meslek alan zümre öğretmenler kurulu tarafından seçilir. Meslek alan zümre öğretmenleri tarafından aşağıda yer alan temrinlerden farklı temrinlerin uygulanmasına karar verilebilir.

	Koparma (Breaker) Makinesi
	1. Koparma makinesine filament elyaf sevkini sağlar.
2. Boş kovayı çıkış kısmına yerleştirir.
3. Otoklavın sıcaklık ayarı, Godetlerin ekartman ayarı, Silindirlerin hidrolik baskı ayarı, Silindirlerin çekim ayarı, Kıvrımlandırma bölümünün ayarı, Soğutma tüplerinin ayarı, Buhar bölümünün ayarı yaptırılır. 
4. Silindir sarıklarını temizler
5. Demet kopuşlarını giderir.

	İkinci Koparma (Re-Breaker) Makinesi
	1. İkinci Koparıcı makinesine elyaf sevkini sağlar.
2. Boş kovayı çıkış kısmına yerleştirir.
3. Ekartman, baskı, baret, çekim, yağlama ayarı yaptırılır.
4. Kayış/bant gerginlik ayarı kontrolünü, Baret tansiyon ayarı yaptırılır.
5. Şeridin numarasına uygun huni seçer.
6. Kopan şeritleri düzgün şekilde birleştirir.
7. Silindirlerdeki tülbent sarıklarını temizler.
8. Dolan kovaları yedek kovalarla değiştirir.
9. Dolan topsu sevk eder.
10. İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale etme işi yaptırılır.

	Hammadde Çeşidine Göre Çekme (Melanjör)
	1. Renk raporuna göre makineye yapay ve filament tarak band sevkini sağlar. 
2. Boş kovayı çıkış kısmına yerleştirir
3. Kayış/bant gerginlik ayarı kontrolü, Ekartman ayarı, Çekme baretlerinin tansiyon ayarı, Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarı, Çekim ayarı, hava basınç ayarı yapar.
4. Çekme şeridi numarasına uygun huni seçer.
5. Hava basınç ayarını kontrol eder
6. Kopan şeritleri düzgün şekilde birleştirir.
7. Silindirlerdeki tülbent sarıklarını temizler.
8. Dolan kovaları yedek kovalarla değiştirir.
9. İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale etme işi yaptırılır.

	Hammadde Çeşidine Göre Çekme 
	1. Makineye band sevkini sağlar. 
2. Boş kovayı çıkış kısmına yerleştirir
3. Kayış/bant gerginlik ayarı kontrolünü yapar
4. Ekartman ayarı, Çekme baretlerinin tansiyon ayarı, Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarı, hava basınç ayarı, Çekim ayarı yapar.
5. Çekme şeridi numarasına uygun huni seçer.
6. Hava basınç ayarını kontrol eder
7. Kopan şeritleri düzgün şekilde birleştirir.
8. Silindirlerdeki tülbent sarıklarını temizler.
9. Dolan kovaları yedek kovalarla değiştirir.
10. İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale etme işi yaptırılır.

	Hammadde Çeşidine Göre Tarama (Penyöz)
	1. Makineye şerit sevkini sağlar.
2. Boş kovayı çıkış kısmına yerleştirir.
3. Çekim ayarı, Ekartman ayarı, Yuvarlak tarak fırça ayarı, Düz tarak ayarı yaptırılır.
4. Kopan taranmış tülbentleri düzgün şekilde birleştirir.
5. Silindirlerdeki tülbent sarıklarını temizler.
6. Dolan kovaları yedek kovalarla değiştirir.
7. İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale etme işi yaptırılır.

	Hammadde Çeşidine Göre Fitil (Finisör) 
	1. Makineye çekme bandı sevkini sağlar. 
2. Üretilen fitilin numarasına göre uygun makarayı seçer.
3. Boş fitil makarasını yerleştirir.
4. Fitil uçlarını kılavuzdan geçirerek makaraya bağlar.
5. Kumanda panosunda yapılması gereken ayarlar, Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarı, Fitil ovalama miktarı ayarı, Takım değiştirici hava basınç ayarı yaptırılır
6. Makinede kopan fitilleri düzgün şekilde birleştirir.
7. Makinede kopuş olduğunda silindire sarılan pamukları temizler.
8. Boşalan kovaları yedek kovalarla değiştirir.
9. Takım dolduğunda boş makaralarla değiştirir.
10. İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale etme işi yaptırılır.
11. Üretim sonrası makineyi kapatır.

	Hammadde Çeşidine Göre Ring İplik 
	1. Makineye fitil besler. 
2. Üretilen ipliğin numarasına göre uygun masurayı seçer.
3. Masuraları etiketleme işlemini yapar.
4. Üretilen ipliğin numarasına uygun kopça seçer.
5. İğlere boş masuraları yerleştirir. 
6. Çekim sistemine fitili besler. 
7. Baskı silindirinin baskı şiddeti ayarı, Takım değiştirici hava basınç ayarı, Çekim ayarı, Büküm miktarı ayarı, Nakil ve hareket ileticilerin ayarı, Kumanda panosunda yapılması gereken ayarları yapar
8. Makinede kopan iplikleri düzgün şekilde birleştirir.
9. Makinede kopuş olduğunda silindire sarılan pamukları temizler.
10. Takım değiştiğinde kopuşları giderir.
11. Takım dolduğunda taşıyıcının kopsları değiştirmesini takip eder.
12. İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale etme işi yaptırılır.
13. Cağlığı, Makine çevresi ve kaldırma kılavuzlarını, Kops değiştirme tertibatı ve taşıma donanımını, Çekim tertibatını, Bilezik ve kopçaları temizler
14. Pnömofil temizliğini yapar

	Hammadde Çeşidine Göre İplik Şişirme 
	1. İplikleri şişirme makinesine besler.
2. Boş bobin patronu takar.
3. Cağlıkta besleme bobinlerin rezerve uçlarını bağlar.
4. Kelebek ile taşıyıcı bant arasındaki mesafe ayarı yaptırılır.
5. Fırın ısı değeri, Buharlı sistem ise buhar ısı değeri, Arka besleme hız ayarı, İpliğin geçiş hızı(taşıyıcı bant) ayarı yaptırılır.
6. Aktarma makinesinin hızını taşıyıcı bant hızına göre ayarlar.
7. Bobin sarım sertlik ayarını, Bobin devir sarım silindiri ayarı yaptırılır.
8. Besleme cağlığında bobinlerin rezerve uçlarını bağlar.
9. Makinede kopan iplikleri düzgün şekilde birleştirir.
10. Makinede kopuş olduğunda silindire sarılan iplikleri temizler.
11. Dolu bobinleri değiştirir.
12. İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale etme işi yaptırılır.

	Tekstüre İplik  
	1. Tekstüre edilmiş ipliği, 
2. Tekstüre yöntemlerini ayırt eder
3. Büküm ayarı, Hava jeti ayarı, Fiksaj ısı ayarı, Sevk silindirlerinin ayarı yaptırılır.
4. Makineye besleme yapar.
5. Makinede tekstüre iplik üretir.
6. İkaz lambalarına göre makineye uygun şekilde müdahale etme işi yaptırılır.

	Filament İplik 
	1. Elyaf çeşidine göre granülü seçer.
2. Uygun spinneret başlığını püskürtme kafalarına takar.
3. Polimerleştirme yöntemini belirler
4. Eritme ısısını, Püskürtme basıncını, Kıvrım sayısını, Germe çekme miktarını, Filamentlerin katılaşma ortamını ayarlar.
5. Fikse, Ekartman ayarı yapar
6. Makineye besleme yapar.
7. Eriyik içerisine karıştırılacak boyar madde ve katkı kimyasallarını ekler.

	Makinelerde Bakım 
	1. Temizlik maddeleri ve Temizlik araçlarıyla temizlik yapar.
2. Temizlik yöntemlerini seçer.
3. Bakım araç gereçlerini kullanır.
4. Basit yağlamayı yapar.
5. Makine arızalarını ilgili birime bildirir.
6. Makinede yağ ve hava kaçağını kontrol eder.

	DERSİN UYGULANMASINA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR

	1. Bu becerilerin kazanılabilmesi için bireye/öğrenciye; tekstil teknolojisi alanı standart donanımları ve yapılacak uygulama faaliyetine ait araç, gereç, donanım ve koşullar sağlanmalıdır. Sınıf veya atölye ortamında bireysel veya grup olarak uygulama faaliyetine ait bilgiler öğrencilere uygulama öncesi anlatılmalı, modülün öğrenme kazanımlarının öğrenciye tam olarak kazandırılması amacıyla iş sağlığı ve güvenliği tedbirleri alarak birden fazla uygulama faaliyeti yaptırılmalıdır. Öğretmenler tarafından modülün öğrenme kazanımlarını yoklayan ölçme araçları geliştirilmeli ve modüllerdeki öğrenci başarısı ve başarısızlığı değerlendirilmelidir
2. Yukarıda belirtilen kazanımlara ait bilgi ve beceriler öğretmen gözetiminde iş sağlığı ve güvenliği tedbirlerine uygun olarak atölye ortamında kazandırılmalıdır.
3. Bu dersin işlenişi sırasında çalışkan olma (üretim yaparken) iş ahlakı (disiplinli ve verimli çalışma, kaliteye önem verme) vb. değer, tutum ve davranışları ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu etkinliklerde beyin fırtınası, grup çalışması, soru cevap, gibi yöntem ve teknikler kullanılabilir.





